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Huéng dan sit dung may han TIG

1. Uu diém caa han TIG

Han bing dién cyc Vonfram trong mdi truomng khi tro bao vé cé thé ding d& han nhom, magie, thép
khong gi, dong va hop kim dong, niken, va hop kim niken, va cac loai thép Cacbon thap véi do day khéc
nhau.

Han TIG c6 thé thyc hién & moi tw thé khong gian ma khdng c6 sy bin tée kim loai do kim loai b6 xung
néng chdy ngay trong viing han chit khong tham gia tao hd quang.

M&i han TIG khong bi ngdm si vi trong qu4 trinh han khong tao si.

Han TIG c6 thé thyc hién mot cdch dé dang ddi véi ca cac kim loai duwgc coi 1a khé han nhat, kim loai
dip va kim loai co ban d& dang két hgp v6i nhau dé tao nén mdi han. C6 thé sit dung cdc manh kim loai
vun d€ han, m&i han sau khi hoan thanh khdng can phai gia cong thém vi hinh dang phan 16i mdi han ¢6
thé diéu chinh d& dang trong khi han. Kim loai m&i han chic dic, khdng rd khi hay ngam si va diéu quan
trong 1a c6 thé thyc hién véi mot tdc dd han rat cao, gép phan 1am gidm gid thanh mot cdch déng ké.

2. May va dong dién han TIG

Mady han TIG c¢6 ca loai mdt chiéu va xoay chiéu. C4c mdy han dugc thiét k& riéng cho titng muc dich
khac nhau phu thudc vao vat liéu han va dic tinh ho quang cin cé.

a. Dong mét chiéu: dong mot chidu s& c6 hai ki€u dau ddy 1a phan cyc thudn va phan cuc nghich (theo



nhu quy udc trong han hd quang). Tuy nhién, phan cuc nghich it khi dung trong han TIG do kiéu dau day
nay c¢6 nhwgc diém 1a hd quang khong 6n dinh, chiéu siu thau kém va chéng mon dién cyc. Uu diém duy
nhat ctia phuong phdp nay 1a tdc dong lam sach 16p Oxit trén bé mit vat lidu, c6 tdc dung tot khi han céc
kim loai d& bj Oxy héa nhw nhom va magie. Tuy nhién hau hét cdc kim loai khac déu khong can dén qua
trinh nay do d6 trong han TIG chi yéu 1a dung phwong phdp phan cuc thuin. Phan cyc thuin 12 tao ho
quang 6n dinh hon, chiéu sau thiu t8t hon so véi phan cuc nghich din t6i mdi han it bi tng suit va bién
dang hon.

b. Dong xoay chiéu: di nhién d6 s& 1a sy két hop ctia ca phan cuc thuan va phan cuc nghich. Do d6 khi &
vao ntta chu ki phan cyc nghich, né ciing ¢6 tdc dung ty bd 16p Oxit trén bé mit. Vi th€ khi han cédc kim
loai nhu nhom, magie, va dong thanh berili. thudng wu tién sit dung dong AC hon la dong DC phan cuc
nghich. Vi cdc kim loai nay, viéc tdy bo Oxit bé mit déng vai trd rit quan trong d€ c6 thé thu dugc céc
mdi han dep va sach.

Céc méy han DC thudng st dung mot dong cao tn d€ gy ho quang ban dau (goi 12 bd sung cao tin) con
d6i véi mdy han AC thi dong cao tan ndy duoc duy tri lién tuc. C4c mdy han TIG thong thudng déu hoat
dong trong pham vi dong dién tir 3 d&€n 350A, véi dién dp tir 10 dé€n 35V va hé s tai 1a 60%. Céc mdy
han cao tin c6 thé st dung véi cdc nguon dién AC va DC thong thuong. Nguon AC phii c¢6 dién dp
khong tai t6i thiéu 1a 75V.

3. Khi bao vé

HO quang va kim loai néng chdy s& dugc bao vé trong c4c khi tro nhw Argon hodc Heli hodc trong hon
hop c4 hai khi Argon dugc sit dung rong rii hon do hai 1y do sau: Thi nhat, né 1a loai khi ré tién , dé diéu
ché&. Thit hai, Argon ning hon Heli do n6 c¢6 kha niing bdo vé t6t ngay cé khi Ivu lwgng phun khi thap.
Khi tron thém Heli vao Argon, hdn hgp niy 1am ting nhiét lwong ho quang, mic du dong dién va chiu
ho quang 12 nhu nhau, vi 1y do nay nén hdn hop hai khi thwong dugc st dung dé han nhitng vat day.
Nhin chung ¢6 5 loai khi va hdn hop khi dugc st dung 1am khi bao vé khi han TIG:

Argon tinh khiét

Heli tinh khiét

CO2 tinh khiét

Hdn hop Argon + heli

Hon hgp Argon + CO2

4. Mo han TIG
M6 han c6 nhi€ém vu git dién cuc Vonfram, chup s&, day dan dién va khi bao vé.
a. Lam mat

Vi han TIG tao ra rat nhiéu nhiét nén mé han TIG cin phai dugc lam madt, n6 tao diéu kién an toan, thoai
mdi cho tho han va Iam ting tudi tho cho mo han.

Cac mod han TIG ding dong dién thap c6 thé 1am mat bing khong khi. C4c mé han TIG 16n, ding dong
dién 16n phai duwgc lam mat bang nudc , cdc mo han c6 thé hoat ddng véi dong dién Ién téi SOOA.

Loai ” VO boc mém” 1a loai mé han dic biét véi dau han c6 kha ning udn theo cdc goc, duge dung cho
céc cong viéc ddc biét.

b. Ga dién cuc
bién cuc dugc gitt bén trong mé han bﬁng bac con bit vit, bac con 12 mot loai 8¢ ¢6 16 & giita. Kich thude

ctia bac con phu thudc vao dwong kinh clia dién cyc. Hwdng va lwu lwgng ludng khi duge digu khién bing
cAc khi hay voi phun Idp & ddu mé han.



5. Pién cvc han TIG

Khong giéng nhw han hd quang tay, dién cyc han TIG khong néng chay trong qué trinh han, do d6 kim
loai 1am dién cuc phai c6 di€ém chay rit cao d€ chiu dwgc dong han ma khong bi tw néng chay.

a. Pién cuc Vonfram tinh khiét

La loai dién cyc duoc st dung dau tién trong han TIG, né c6 diém chdy cao t6i 34000C (61700F) khién
cho trén thic t€ né khdng bi néng chay trong qud trinh han. Sau dé nguoi ta bit dau sir dung cac dién cuc
bing hop kim Vonfram do chiing c6 nhiéu vu diém hon Vonfram tinh khiét d6i véi titng ng dung khac
nhau. Cdc dién cyc han TIG duoc phan biét theo mau son & dau dién cuc. Dién cywc Vonfram tinh khiét
dwgc son mau xanh 14 cay va c6 chit EWP.

Trén thuc t€ thudng st dung céc dién cuc 1am bing mot trong hai loai hgp kim Vonfram sau vi ching c6
nhiéu vu di€ém hon:

- Zirrconi — Vonfram: chli yéu st dung cho han nhdm, dién cuc Zirconi — Vonfram d& han nhv dién cuc
Vonfram nguyén chit nhung do bén cao hon, Dién cuc nay thudong dung véi dong AC va cho ta nhitng
mdi han c6 chat lugng cao.

bién cuc Zirrconi — Vonfram dwgc son mau nau & dau dién cuc va cé chit EWZr.

- Thori — Vonfram: loai nay dugc st dung d€ han thép hop kim thap véi cwdong do dong thap hon so véi
loai trén va chil yéu st dung dong DC phén cyc thuén. Vi dong dién thdp hon nén né it bj bién dang hon
va ciing it gAy anh hudng tSi chat lwgng han hon khi bi ngit mach véi vat han ngoai y mudn. C6 hai loai
dién cuc Thori — Vonfram v6i ham luwong thori twong tng 1a 1% va 2%.

Loai 1% thori dugc son mau vang & dau dién cuc va c6 chit EWThI.

Loai 2% thori duwgc son mau do & dau dién cuc va cé chit EWTh2.

D6i vé6i han TIG, viée diéu chinh chinh xdc lwu lugng va 4p sudt khi bdo vé c6 vai tro rit quan trong, vi
th& chi nén st dung cdc thiét bi dugc thiét k€ riéng cho céc loai khi dung trong han TIG

6. Van giam ap va lvu lvgng ké dung trong han TI G

Trong loai van giam ap dung cho han TIG néi chung hoi khac so véi loai dung cho han khi (han oxi-
axetylen). Trong han khi, 4p suit ra ddu mo han (4p suét cung cip) dugc chi thi trén dong ho theo don vi
do 4p sudt “psi” (pound pé square inch — pao trén inh vuéng — don vi do hé Anh-M§) hoic MPa
(1psi=7.10-3MPa). Trong han TIG, khi b&o vé& ra ddu mé han khdng do theo don vi do 4p suat ma do theo
don vi do lvu lwong 1a “cfh” (cubic feed pé hour — phit khdi trén gio — don vi do hé Anh-M$) hodc m3/h
(1cth=28,3.10-3m3/h). Cth dwoc do bing lwu lwong k&, khi luu lwgng khi ting, vién bi chi thi dugc ddy
1én cao hon trén thang do, tir d6 ta bi€t dwgc lwu lwong khi qua dong ho 1a bao nhiéu cth, Mot chiéc dong
ho khéc dwgc dung dé€ do lugng khi con lai trong chai gidng nhu trong han khi.

7. Kim loai phu trong han TIG

Giong nhu trong han khi, trong han TIG c¢6 thé ¢6 hodc khdng dung kim loai phu tuy theo tirng mdi han.
N6i chung thi st dung kim loai phu chi 4p dung cho céc mdi han 16n con cdc mdi han nho thi khong cén,
Mic du kim loai phu c6 thé dwoc cip duéi dang ddy mot cdch tw dong nhung thudong thi né duwoc cip
bing tay dudi dang céac thanh kim loai. Kich thudc ctia thanh kim loai phu vio dong dién han va chiéu
day mdi han.



Tin lién quan
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